
       

UN THREAD MILLS 
15° HELICAL FLUTE  SOLID CARBIDE

MIN ID 
THREAD 
 / PITCH*

“A” 
TOOL 
DIA.

“B” 
LENGTH 
OF CUT

“Q”  
LENGTH

“S” 
SHANK 

DIA.
OAL FLUTES

ORDER #
UNCOATED ALTiN+

INTERNAL THREADS ONLY

4-40 0.079 0.185 0.011 0.250 2.50 2 TMI079-40H TMI079-40HA  
6-32 0.100 0.263 0.014 0.250 2.50 3 TMI100-32H TMI100-32HA
8-32 0.115 0.263 0.014 0.250 2.50 3 TMI115-32H TMI115-32HA
10-24 0.120 0.351 0.019 0.250 2.50 3 TMI120-24H TMI120-24HA
10-28 0.120 0.336 0.016 0.250 2.50 3 TMI120-28H TMI120-28HA
10-32 0.120 0.326 0.014 0.250 2.50 3 TMI120-32H TMI120-32HA
1/4-20 0.180 0.521 0.023 0.250 2.50 3 TMI180-20H TMI180-20HA
1/4-28 0.180 0.515 0.016 0.250 2.50 3 TMI180-28H TMI180-28HA
5/16-18 0.234 0.632 0.025 0.250 2.50 3 TMI234-18H TMI234-18HA
5/16-24 0.234 0.641 0.019 0.250 2.50 3 TMI234-24H TMI234-24HA
5/16-32 0.234 0.638 0.014 0.250 2.50 3 TMI234-32H TMI234-32HA
5/16-40 0.234 0.635 0.011 0.250 2.50 3 TMI234-40H TMI234-40HA
3/8-16 0.285 0.775 0.028 0.3125 3.00 4 TMI285-16H TMI285-16HA
3/8-20 0.285 0.770 0.023 0.3125 3.00 4 TMI285-20H TMI285-20HA
3/8-24 0.285 0.766 0.019 0.3125 3.00 4 TMI285-24H TMI285-24HA
3/8-32 0.285 0.763 0.014 0.3125 3.00 4 TMI285-32H TMI285-32HA
7/16-14 0.305 0.886 0.032 0.3125 3.00 4 TMI305-14H TMI305-14HA
7/16-18 0.335 0.888 0.025 0.375 3.00 4 TMI335-18H TMI335-18HA
7/16-20 0.335 0.870 0.023 0.375 3.00 4 TMI335-20H TMI335-20HA
1/2-13 0.350 0.877 0.035 0.375 3.00 4 TMI350-13H TMI350-13HA
9/16-12 0.370 0.867 0.038 0.375 3.00 4 TMI370-12H TMI370-12HA
9/16-18 0.370 0.911 0.025 0.375 3.00 4 TMI370-18H TMI370-18HA
9/16-32 0.370 0.888 0.014 0.375 3.00 4 TMI370-32H TMI370-32HA
5/8-11 0.470 1.309 0.041 0.500 4.00 4 TMI470-11H TMI470-11HA
3/4-10 0.495 1.340 0.045 0.500 4.00 4 TMI495-10H TMI495-10HA
3/4-12 0.495 1.283 0.038 0.500 4.00 4 TMI495-12H TMI495-12HA
3/4-14 0.495 1.314 0.032 0.500 4.00 4 TMI495-14H TMI495-14HA
3/4-16 0.495 1.338 0.028 0.500 4.00 4 TMI495-16H TMI495-16HA
3/4-18 0.495 1.300 0.025 0.500 4.00 4 TMI495-18H TMI495-18HA
3/4-20 0.495 1.320 0.023 0.500 4.00 4 TMI495-20H TMI495-20HA
3/4-32 0.495 1.325 0.014 0.500 4.00 4 TMI495-32H TMI495-32HA
7/8-9 0.620 1.489 0.049 0.625 4.00 4 TMI620-9H TMI620-9HA
1.0-8 0.620 1.550 0.056 0.625 4.00 4 TMI620-8H TMI620-8HA
1.0-12 0.620 1.534 0.038 0.625 4.00 4 TMI620-12H TMI620-12HA
1.0-14 0.620 1.529 0.032 0.625 4.00 4 TMI620-14H TMI620-14HA
1.0-16 0.620 1.525 0.028 0.625 4.00 4 TMI620-16H TMI620-16HA

 A 

 OAL 

 S 
  Pitch  

 B 
 Q    Cuts UNC, UNF, UNEF, UNS and UNJ (internal only)

   Non-crest cutting allows maximum flexibility for plated 
and non-standard threads

   Long length-of-cut

*Thread mills can cut any larger size internal thread of the same pitch
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www.newmantools.com    tel 1-800-465-1384

http://www.newmantools.com



